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Ocena stanu technicznego i ustalenie wartosci rynkowej frezarki obwiedniowej POREBA ZFA 75

nr fabr. 1119540

Podstawa formalna
Podstawa formalng jest zlecenie Centrum Ksztalcenia Zawodowego i Ustawicznego
mieszczgcego si¢ w Poznaniu przy ul. Grunwaldzkiej 200.
Podstawa merytoryczna opinii
W przypadku niniejszej wyceny podstawe merytoryczng stanowia:

*  szezegblowe ogledziny dokonane w miejscu uzytkowania maszyny,

* zapoznanie ze stanem technicznym maszyny,

* badania cen rynku wtérnego,

* Klimek T.: Podstawy wyceny wartosci $rodkéw technicznych,

* Napiorkowski J.: Metody wyceny maszyn i urzadzen,

* Ciszewski A. (red.): Ocena zuzycia technicznego maszyn i urzadzen technicznych

* informacje uzyskane z przedsigbiorstw zajmujacych sie handlem uzywanych maszyn

1 urzadzen,

* oferty wyspecjalizowanych witryn internetowych.
Cel opracowania
Celem opracowania opnii jest ustalenie warto$ci maszyny nr inwent. 04-02 do sprzedazy na
rynku wtérmym.
Wizja lokalna
Ogledzin maszyny oraz zdjgcia przedmiotu opinii dokonano w obecnosci pracownikéw
Centrum Ksztatcenia Ustawicznego i Praktycznego w Poznaniu w dniu 6 marca 2019 roku,
w siedzibie CKZiU przy ul. Grunwaldzkiej 200 w Poznaniu.
Ustalenia z wizji lokalnej
W czasie dokonywania oglgdzin i ustalania stanu technicznego maszyny, urzadzenie
znajdowalo si¢ na hali podlaczone do instalacji elektrycznej, umozliwiajac réwniez prébe
uruchomienia frezarki. Badanie dokonano metodg organoleptyczng z uwzglednieniem proby
uruchomienia maszyny. Na podstawie ogledzin mozna stwierdzié, ze frezarka byta
intensywnie eksploatowana rowniez przez uczniéw — niedo$wiadczonych uzytkownikéw,
brak danych na temat serwisowania maszyny — brak dokumentacji techniczno-ruchowe;.

. Analiza stanu technicznego maszyny

6.1. Charakterystyka maszyny

Rodzaj maszyny frezarka obwiedniowa
Producent FUM POREBA
Model ZFA -75

Nr fabryczny 1119540

Nr inwent. 04-02

Max nacinany modut normalnie 6 mm

Max nacinany modul przy zmniejszonej doktadnosci 8 mm

Max $rednica kota nacinanego z podtrzymka 450 mm

Max $rednica kota nacinanego bez podtrzymki 800 mm

Max diugos¢ frezowania przy zebach prostych 275 mm



Zakres odlegtosci miedzy osiami przedmiotu obrabianego i freza 30-500 mm

Pionowy przesuw freza 310 mm

Min odleglo$¢ od powierzchni stotu do osi freza 200 mm

Max $rednica freza 120 mm

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona frezarskiego 47,5 — 192 obr/min
Moc napedu 2,8 kW

Rok produkeji 1969

Masa 3800 kg

Zasilanie:

Napigcie 400V
Czestotliwosc 50 Hz

6.2. Stan techniczny

Urzadzenie techniczne bedace przedmiotem opinii bylo eksploatowane przez
doswiadczonych oraz poczatkujacych uzytkownikéw (uczniéw) — mozna zauwazyc
rbzne uszkodzenia powierzchni zewngtrznych powstatych w okresie eksploatacji.
Maszyna posiada zarysowania na obudowie, luzy w systemach napedowych, wigczniki
glowne i pomocnicze wystuzone — nie zawsze dziataja.

6.3. Stopien zuzycia maszyny

Zgodnie z zaleceniami Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Mechanikéw Polskich
odnosnie oceny zuzycia technicznego maszyn i urzadzen technicznych szacuje, ze dla
maszyny po remoncie, uzytkowanej na jedng zmiane, przez 50 lat jej zuzycie bedzie
wynosito S =20% + 70 % = 90 %.

7. Wycena biezgcej wartosci rynkowej maszyny
Do wyceny warto$ci rynkowej przyjmujg uproszczong metode czasows wraz z elementami
metody rynkowej — poréwnawczej, uwzgledniajagc ewentualne braki lub uszkodzenia
maszyny, wedlug wzorow:
Wr=Wrc—Ws

Wre = W,x(1-S/100) x P

WB = wa(l = S/IOO)XP

gdzie:
Wy — biezaca warto$¢ rynkowa maszyny
Wre — warto§é rynkowa maszyny ustalona metodg czasowa
Wp — warto$é porownywalnej maszyny
Wp — warto$é brakOw w wyposazeniu maszyny
Wy — wartos¢ wyposazenia maszyny
S — stopien zuzycia maszyny (S = 90 %)
P — wspdtezynnik poréwnywalnoscei (P = 0,9)
Podstawa wyceny: Wp jest $rednig cen sprawnych maszyn oferowanych na rynku wtornym
Ws = 13130 PLN wedhug ofert z dnia 21.03.2019 roku.
W jest $rednig cena brakow oferowanych na rynku wtérnym Wy = 1500 PLN wedtug ofert
z dnia 21.03.2019 roku.

Wee = 13130 x (1 - 0,9) x 0,9 = 1180 PLN

Ws = 1500% (1 —90/100) x 0,9 = 135 PLN
W zaokragleniu wartos¢ frezarki obwiedniowej FUM POREBA ZFA - 75 nr fabr. 1119540
rok prod. 1969 wyniesie:

Wg = 1180 — 135 = 1045 PLN (stownie jeden tysigc czterdziedci pieé ztotych).



Jednakze uwzgledniajac $rednig cene ztomu: 730 PLN/t wg danych w dniu 21.03.2019 roku oraz
cigzar maszyny mozna obliczy¢, ze w punkcie skupu surowcow wtdrmych maszyna bedzie warta:
Wz =MxC »

gdzie:

Wz — warto$é surowcéw wtérnych pozyskanych w wyniku zlomowania maszyny

M — masa calkowita maszyny,

C — Srednia cena ztomu dla danej kategorii, zatem:

Wz =3,8x 730 = 2800 PLN

Ostatecznie jako rzeczywistg warto$é rynkows maszyny przyjmuj¢ warto$¢ surowcéw wtornych, w
zaokragleniu wartos¢ frezarki obwiedniowej FUM POREBA ZFA - 75 nr fabr. 1119540 rok prod.
1969 wyniesie: 2800 PLN (stownie dwa tysigce osiemset ztotych).

8. Dokumentacja zdjeciowa maszyny
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