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Ocena stanu technicznego i ustalenie wartosci rynkowej tokarki uniwersalnej FAMOT EUROPA

nr fabr. 60213

Podstawa formalna
Podstawa formalng jest zlecenie Centrum Ksztatlcenia Zawodowego i1 Ustawicznego
mieszczacego si¢ w Poznaniu przy ul. Grunwaldzkiej 200.
Podstawa merytoryczna opinii
W przypadku niniejszej wyceny podstawe merytoryczng stanowia:
» szczegdlowe ogledziny dokonane w miejscu uzytkowania maszyny,
* zapoznanie ze stanem technicznym maszyny,
» Dbadania cen rynku wtornego,
* Klimek T.: Podstawy wyceny wartosci srodkoOw technicznych,
» Napiorkowski J.: Metody wyceny maszyn i urzadzen,
» Ciszewski A. (red.): Ocena zuzycia technicznego maszyn i urzadzen technicznych
» informacje uzyskane z przedsigbiorstw zajmujacych si¢ handlem uzywanych maszyn
1 urzadzen,
» oferty wyspecjalizowanych witryn internetowych.
Cel opracowania
Celem opracowania opnii jest ustalenie warto$ci maszyny nr inwent. 04-47 do sprzedazy na
rynku wtérnym.

. Wizja lokalna

Ogledzin maszyny oraz zdjecia przedmiotu opinii dokonano w obecno$ci pracownikow
Centrum Ksztatcenia Ustawicznego i Praktycznego w Poznaniu w dniu 6 marca 2019 roku,
w siedzibie CKZiU przy ul. Grunwaldzkiej 200 w Poznaniu.

Ustalenia z wizji lokalnej

W czasie dokonywania ogledzin 1 ustalania stanu technicznego maszyny, urzadzenie
znajdowato si¢ na hali podtagczone do instalacji elektrycznej, umozliwiajac rowniez probe
uruchomienia tokarki. Badanie dokonano metoda organoleptyczng z uwzglednieniem proby
uruchomienia maszyny. Na podstawie ogledzin mozna stwierdzi¢, ze tokarka byla
eksploatowana réwniez przez uczniow — niedoswiadczonych uzytkownikow, brak danych na
temat serwisowania maszyny — brak dokumentacji techniczno-ruchowe;.

Analiza stanu technicznego maszyny

6.1. Charakterystyka maszyny

Rodzaj maszyny tokarka uniwersalna
Producent FAMOT Pleszew S.A.
Model EUROPA

Nr fabryczny 60213

Nr inwent. 04-47

Max $rednica toczenia nad tozem 350 mm

Max $rednica toczenia nad suportem 200 mm

Max dlugo$¢ obrabianego detalu 1000 mm

Przelot wrzeciona 54 mm

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 63 — 2500 obr/min



Zakres predkosci posuwu 0,04 — 0,4 mm/obr

Szerokos$¢ toza 255 mm
Moc napedu 4,0 kW
Rok produkcji 1996
Masa 1500 kg
Zasilanie:

Napigcie 400 V
Czestotliwos¢ 50 Hz

6.2. Stan techniczny

Urzadzenie techniczne bedace przedmiotem opinii bylo eksploatowane przez
doswiadczonych oraz poczatkujacych uzytkownikow (ucznidow) — mozna zauwazyc
rozne uszkodzenia powierzchni zewngtrznych powstatych w wyniku niewprawnego
postugiwania si¢ tokarka. Maszyna posiada zarysowania na obudowie, eksploatacyjne
luzy na koniku, uszkodzony potencjometr sterowania pre¢dkoscia wrzeciona, luzy na
stole krzyzowym, uszkodzony wlacznik obrotow wrzeciona (nadmierne luzy, zatacza i
wylacza ruch obrotowy wrzeciona do$¢ przypadkowo), brak mozliwo$ci uruchomienia
napedu S$ruby pociggowej, nie mozna byto uruchomi¢ pompy chlodziwa, brak
o$wietlenia strefy roboczej skrawania, brak odczytu przemieszczen w poszczeg6lnych
osiach, zablokowany sterownik maszyny w pozycji "incremental".

6.3. Stopien zuzycia maszyny

Zgodnie z zaleceniami Stowarzyszenia Inzynierow 1 Technikow Mechanikéw Polskich
odno$nie oceny zuzycia technicznego maszyn 1 urzadzen technicznych szacuje, ze dla
maszyny uzytkowanej na niepetng jedng zmiane, przez 23 lata jej zuzycie bedzie
wynosito S =70 %.

7. Wycena biezacej wartosci rynkowej maszyny
Do wyceny wartosci rynkowej przyjmuj¢ uproszczong metode czasowa wraz z elementami
metody rynkowej — poréwnawczej, uwzgledniajac ewentualne braki lub uszkodzenia
maszyny, wedlug wzorow:
WR = WRC - WB

WRC = WPX(I-S/IOO) x P

WB = wa(l — S/IOO)XP

gdzie:
Wk — biezgca warto$¢ rynkowa maszyny
Wre — warto$¢ rynkowa maszyny ustalona metoda czasowa
W; — warto$¢ porownywalnej maszyny
W; — warto$¢ brakow w wyposazeniu maszyny
Wyw — warto$¢ wyposazenia maszyny
S — stopien zuzycia maszyny (S = 70 %)
P — wspodlczynnik porownywalnosci (P = 0,9)
Podstawa wyceny: Wp jest $rednig cen sprawnych maszyn oferowanych na rynku wtérnym
Wpr = 38650 PLN wedtug ofert z dnia 19.03.2019 roku.
Wy jest srednig ceng brakow oferowanych na rynku wtornym Wy = 7000 PLN wedtug ofert
z dnia 19.03.2019 roku.

Wre =38650 x (1 —0,7) x 0,9 = 10440 PLN

Wg=7000x (1 -70/100) x 0,9 = 1890 PLN



W zaokragleniu warto$¢ tokarki uniwersalnej FAMOT EUROPA nr fabr. 60218 rok prod.
1996 wyniesie:
Wr = 10440 — 1890 = 8550 PLN (stownie osiem tysigcy pieéset piecdziesiat ztotych).

8. Dokumentacja zdjeciowa maszyny
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